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1. WSTĘP 
1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru tynków i okładzin wewnętrznych. 

1.2. Zakres stosowania SST 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana Jako dokument przetargowy i 
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności Umożliwiające i 
mające na celu wykonanie tynków wewnętrznych obiektu wg poniższego: 

• Tynki wewnętrzne 
• Okładziny z glazury 
• Ścianki działowe systemowe z pokryciem płytami gipsowo-kartonowymi i 

wypełnieniem wełną mineralną 
• Ścianka systemowa z płyt HPL - kabina ustępowa 
• Sufit podwieszony z płyt akustycznych zapewniający przestrzeń instalacyjną 

między sufitem podwieszanym a stropem. 
• Panele ścienne 
1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi 
normami. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz Za zgodność z 
zgodność projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. 

2. MATERIAŁY 
2.1. Woda PN-75/C-04630 

Do przygotowania zapraw stosować można każdą wodę zdatną do picia Oraz wodę z 
rzeki lub jeziora. 
Niedozwolone jest użycie wód ściekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wód 
zawierających tłuszcze organiczne, oleje i muł. 

2.2. Piasek PN-79/B-06711 
2.2.1. Piasek powinien spełniać wymagania obowiązującej normy przedmiotowej, 

a w szczególności: 
• nie zawierać domieszek organicznych; 



• mieć frakcje różnych wymiarów: a mianowicie: piasek 
drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek średnioziarnisty 0,5-1,0 mm, 
piasek gruboziarnisty l,0-2,0 mm; 

2.2.2. Do spodniach warstw tynku należy stosować piasek gruboziarnisty, do 
warstw wierzchnich - średnioziarnisty. 

 

2.2.3. Do gładzi piasek powinien być drobnoziarnisty i przechodzić całkowicie 
przez sito o prześwicie 0,5 mm. 

2.3. Zaprawy budowlane cementowo - wapienne PN-90/B-14501 
• Marka i skład zaprawy powinny być zgodne z wymaganiami normy 

państwowej; 
• Przygotowanie zapraw do robót murowych powinno być wykonywane 

mechanicznie; 
• Zaprawę należy przygotować w takiej ilości, aby mogła być wbudowana 

możliwie wcześnie po jej przygotowaniu, tj. ok. 3 godzin; 
• Do zapraw tynkarskich należy stosować piasek rzeczny lub kopalniany; 
• Do zapraw zapraw cementowo - wapiennych należy stosować cement ^ 

portlandzki z dodatkiem żużla lub popiołów lotnych 25 i 35 oraz cement 
hutniczy 25 pod warunkiem, że temperatura otoczenia w ciągu 7 dni od chwili 
zużycia zaprawy nie będzie niższa niż -5°C; 

• Do zapraw cementowo - wapiennych należy stosować wapno sucho gaszone 
lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna 
niegaszonego, które powinno tworzyć jednolitą i jednobarwną| masę, bez 
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczeń obcych. Skład objętościowy 
zapraw należy dobierać doświadczalnie, w zależności od wymaganej marki 
zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna. 

2.4. Płytki ceramiczne 

Parametry płytek ściennych - glazury wg normy PN-EN 14411 wg zał. L: 

• nasiąkliwość wodna: E>10% dla płytek szkliwionych 
• wytrzymałość na zginanie: min. 15MPa 
• siła łamiąca: min. 600N 
• odporność na pęknięcia włoskowate: wymagana 
• odporność termiczna: wymagana 
• odporność na plamienie: min. klasa 3 
• odporność na działanie środków domowego użytku: min GB 

Norma PN-EN 14411 dopuszcza następujące odchylenia: 



• dopuszczalne odchylenie długości i szerokości płytek ceramicznych nie powinno 
przekraczać 0,6-2,0% (zależne od technologii produkcji oraz nasiąkliwości) w 
stosunku do wymiaru roboczego, 

• dopuszczalne odchylenie grubości płytek ceramicznych nie powinno przekraczać 
5-10% (zależne od technologii produkcji oraz nasiąkliwości) w stosunku do 
wymiaru roboczego, 

• dopuszczalne odchylenie krzywizny płytek ceramicznych od linii prostej nie 
powinno przekraczać 0,3-0,6% (zależne od technologii produkcji) w stosunku do 
wymiaru roboczego, 

• dopuszczalne odchylenie od płaskości płytek ceramicznych nie powinno 
przekraczać 0,5-1,5% (zależne od technologii produkcji oraz nasiąkliwości). 

2.5. Klej do glazury 

Zaprawa klejowa do glazury powinna spełniać wszystkie wymagania określone w normie 
PN-EN 12004 oraz wymagania określone w odpowiednich aprobatach. 

2.6. Fuga do przestrzeni między-płytkowych 

Należy stosować gotową zaprawę do spoinowania płytek gresowych, ceramicznych, 
szklanych oraz kamiennych (również marmurów), zarówno na powierzchniach 
pionowych jak i poziomych. 
Dylatacje między płytkami, spoiny w narożach ścian, w połączeniach ścian z posadzką i 
przy urządzeniach sanitarnych należy wypełnić silikonem sanitarnym przeznaczonym do 
stosowania w łazienkach, kuchniach, toaletach, kabinach prysznicowych. Krawędzie 
wypukłe na styku dwóch płaszczyzn należy zabezpieczyć listwą z tworzywa sztucznego w 
kolorze fugi. 

2.7. Materiały pomocnicze 

Materiały pomocnicze takie jak listwy dylatacyjne i wykończeniowe, środki ochrony 
płytek i spoin, środki do usuwania zanieczyszczeń powinny posiadać właściwości 
techniczne określone przez producenta lub odpowiednie aprobaty techniczne. 

2.8. Płyta gipsowo-kartonowa, płyta wełny skalnej 

 

Warunki techniczne dla płyt gipsowo-kartonowych 

Lp. Wymagania GKB 
zwykła 

GKF 
ognioodporna 

GKBI 
wodoodporna 

GKFI 

1 Powierzchnia Równa, gładka, bez uszkodzeń kartonu, narożników i krawędzi 
2 Przyczepność 

kartonu do 
rdzenia 
gipsowego 

Karton powinien być złączony z rdzeniem gipsowym w taki 
sposób, aby przy odrywaniu ręką rwał się, nie powodując 
odklejania się od rdzenia 
 



3 Wymiary i 
tolerancje 
[mm] 
 

Grubość 9,5±0,5; 12,5±0,5; 15±0,5; ≥18±0,5 
Szerokość 1200 (+0,0; -5,0) 
długość 2000 - 4000 (+0,0; -6,0) 

4 Prostopadłość Różnica w długości przekątnych ≤ 5mm 
5 Masa 1m 

płyty o 
grubości [kg] 
 

9,5 ≤9,5 - - - 
12,5 ≤12,5 11,0 - 13,0 ≤12,5 11,0 - 

13,0 
15,0 ≤15,0 13,5 - 16,0 ≤15,0 13,5 - 

15,0 
 

≥18,0 ≤18,0 16,0 - 19,0 - - 
6 Wilgotność 

[%] 
<10,0 

7 Trwałość 
struktury przy 
opalaniu 
[min.] 

- >20 - >20 

8 Nasiąkliwość 
[%] 

- - <10 <10 

9 Oznakowanie Napis na 
tylnej 
stronie 
płyty 
 

Nazwa, symbol rodzaju płyty; grubość; PN......; 
data produkcji 
 

Kolor 
kartonu 

Szary jasny Szary jasny Zielony 
jasny 

Zielony 
jasny 

Barwa 
napisu 

Barwa napisu czerwona Barwa 
napisu 

czerwona 

 

 

Próba zginania 

Grubość 
nominalna 
płyty w mm 

Odległość 
podpór w 
mm 
 

Obciążenie niszczące w N Ugięcie w mm 
 

Prostopadle 
do 
kierunku 
włókien 
kartonu 
 

Równolegle 
do kierunku 
włókien 
kartonu 
 

Prostopadle 
do 
kierunku 
włókien 
kartonu 
 

Równolegle 
do 
kierunku 
włókien 
kartonu 
 

      
12,5 500 600 180 0,8 1,0 

 

Płyta wełny skalnej: 



• widoczna strona pomalowana, welon o mikrostrukturze 
• tylna strona, tylny welon 
• krawędzie płyt 20-25 mm 
• powierzchnia płyty nadająca się do delikatnego czyszczenia 
• klasa pochłaniania dźwięku „A” 
• klasa pożarowa A1 
• klasa emisji cząstek ISO 4 
• odporność na wilgoć do 100% RH 

 
2.9. Profile stalowe 

Do wykonania rusztów i okładzin ścian powinny być stosowane kształtowniki 
zimnogiętne z blachy stalowej ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0S wg PN-
88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg PN-EN 10142+A1:1997. 
Kształtownik stalowe powinny być powierzchniowo zabezpieczone przed korozją 
powłoką cynkową (nanoszoną ogniowo) charakteryzującą się: 

• grubością ≥7μm (100g/m2) lub ≥19μm (275g/m2) badaną wg PN-EN ISO 
2178:1998 (badanie masy powłoki wg PN-EN 10142+A1:1997) 

•  przyczepnością - brak złuszczeń wg PN-EN 10142+A1:1997, 
• wyglądem powierzchni - bez wad wg PN-EN 10142+A1:1997 

 
2.10. Akcesoria stalowe 

Akcesoria stalowe służące do łączenia kształtowników konstrukcji nośnej z podłożem i 
między sobą: łączniki wzdłużne, uchwyty bezpośrednie długie, uchwyty bezpośrednie 
krótkie, kołki rozporowe plastikowe, metalowe, kołki szybkiego montażu, kołki 
wstrzeliwane. Wszystkie ww. akcesoria powinny być wykonane ze stali ocynkowanej wg 
wymagań jak dla kształtowników stalowych. 

2.11. Inne akcesoria 

Inne akcesoria stosowane do wykonania systemów suchej zabudowy: 

• taśmy spoinowe: z włókna szklanego, samoprzylepna z włókna szklanego, 
perforowana papierowa - do wzmacniania spoin między płytami gipsowo-
kartonowymi oraz spoin narożnych i obwodowych, 

• uszczelki obwodowe: polietylenowe grubości 3 - 4mm, filcowane 5mm, z wełny 
mineralnej do 10mm - do uszczelniania połączeń konstrukcji ze stropem i 
ścianami bocznymi. 

2.12. Klej gipsowy 



Do mocowania płyt gipsowo-kartonowych stosuje się gotowe kleje gipsowe. Termin 
ważności i warunki stosowania określają instrukcje stosowania opracowane przez 
poszczególnych producentów. 

2.13. Wkręty 

Do mocowania płyt gipsowo-kartonowych do kształtowników nośnych, łączenia 
kształtowników między sobą oraz mocowania profili w uchwytach powinny być 
stosowane: 

• wkręty stalowe Ø 3,5mm x 25mm, Ø 3,5mm x 35mm, Ø 3,5mm x 45mm, Ø 
3,5mm x 55mm, Ø 4,2mm x 70mm; 

• blachowkręty samowiercące Ø 3,5mm x 25mm, Ø 3,5mm x 35mm, Ø 3,5mm x 
45mm, Ø 3,9mm x 11mm, Ø 3,5mm x 9,5mm. 

Wkręty powinny odpowiadać normie: 
PN-EN ISO 7050:1999 Wkręty samogwintujące z łbem stożkowym, z wgłębieniem 
krzyżowym, 
PN-EN ISO 3506-4:2004 Właściwości mechaniczne części złącznych ze stali 
nierdzewnych, odpornych na korozję. Część 4: Wkręty samogwintujące zabezpieczone 
przed korozją. 

2.14. Masa szpachlowa - gips budowlany szpachlowy 

Do wykonania połączeń między płytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin narożnych i 
obwodowych powinny być stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do 
spoinowania. 
Do końcowego szpachlowania płyt powinna być stosowana masa szpachlowa 
przeznaczona do szpachlowania powierzchniowego. Warunki stosowania mas 
szpachlowych określają instrukcje producentów dla poszczególnych wyrobów. 

3. SPRZĘT 

Roboty można wykonać przy użyciu dowolnego typu sprzętu. 

4. TRANSPORT 

Materiały i elementy mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu. Podczas 
transportu materiały i elementy konstrukcji powinny być zabezpieczone i przed 
uszkodzeniami lub utratą stateczności. 

5. WYKONANIE ROBÓT 
5.1. Ogólne zasady wykonywania tynków 

a) Przed przystąpieniem do wykonywania robót tynkowych powinny być 
zakończone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne, 
podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone ościeżnice 
drzwiowe i okienne; 



b) Zaleca się przystąpienie do wykonywania tynków po okresie osiadania i 
skurczów murów, tj. po upływie 4-6 miesięcy po zakończeniu stanu 
surowego; 

c) Tynki należy wykonywać w temperaturze nie niższej niż 5°C pod 
Warunkiem, że w ciągu doby nie nastąpi spadek poniżej 0°C. W niższych 
temperaturach można wykonywać tynki jedynie przy zastosowaniu 
odpowiednich środków zabezpieczających, zgodnie z „Wytycznymi 
wykonywania robót budowlano - montażowych w okresie obniżonych 
temperatur”;  

d) Zaleca się chronić świeżo wykonane tynki zewnętrzne w ciągu pierwszych 
dwóch dni przed nasłonecznieniem dłuższym niż dwie godziny dziennie;  
 
W okresie wysokich temperatur świeżo wykonane tynki powinny być w 
czasie wiązania i twardnienia, tj. ciągu l tygodnia, zwilżane wodą. 

5.2. Przygotowanie podłoży 
5.2.1. Spoiny w murach ceglanych. 

W ścianach przewidzianych do tynkowania nie należy wypełniać zaprawą spoin przy 
zewnętrznych licach na głębokości 5 - 10 mm. Bezpośrednio przed tynkowaniem 
podłoże należy oczyścić z kurzu szczotkami oraz usunąć plamy z rdzy i substancji 
tłustych. Plamy z substancji tłustych można usunąć przez zmycie 10% roztworem 
szarego mydła lub przez wypalenie lampą benzynową. Nadmiernie suchą powierzchnię 
podłoża należy zwilżyć wodą. 

5.3. Wykonywanie tynków trójwarstwowych 
5.3.1. Tynk trójwarstwowy powinien być wykonany z obrzutki, narzutu i gładzi. 

Narzut tynków wewnętrznych należy wykonać według pasów i listew 
kierunkowych. 

5.3.2. Gładź należy nanosić po związaniu warstwy narzutu, lecz przed jej 
stwardnieniem. 

Podczas zacierania warstwa gładzi powinna być mocno dociskana do warstwy 
narzutu. Należy stosować zaprawy cementowo - wapienne w tynkach nie 
narażonych na zawilgocenie o stosunku l: 1:4,-w tynkach narażonych na 
zawilgocenie oraz w tynkach zewnętrznych o stosunku 1:1:2. 

5.4. Wykonanie tynków gipsowo-kartonowych 

Warunki przystąpienia do robót 

Przed przystąpieniem do wykonywania systemów suchej zabudowy powinny być 
zakończone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, 
zamurowane przebicia i bruzdy, obsadzone ościeżnice drzwiowe i okienne. 
Zaleca się przystąpienie do wykonywania zabudów po okresie wstępnego osiadania i 



skurczów murów, tj. po upływie 4-6 miesięcy po zakończeniu stanu surowego. 
Przed rozpoczęciem prac montażowych pomieszczenia powinny być oczyszczone z 
gruzu i odpadów. 
Okładziny z płyt gipsowo-kartonowych należy wykonywać w temperaturze nie niższej niż 
+5°C pod warunkiem, że w ciągu doby nie nastąpi spadek poniżej 0°C, a wilgotność 
względna powietrza mieści się w granicach 60-80%. Pomieszczenia powinny być suche i 
dobrze przewietrzone. 
 
Montaż okładzin z płyt gipsowo-kartonowych na ścianach na ruszcie oraz montaż 
ścianek działowych 

Ruszt metalowy pod okładziny gipsowo-kartonowe można wykonać na kilka sposobów : 
przy użyciu profili stosowanych do budowy ścian działowych, bez kontaktu z osłanianą 
ścianą, z użyciem ściennych profili „U" o szer. 60 mm, umocowanych do podłoża 
uchwytami ażurowymi. 

Odległości pomiędzy listwami rusztu są uzależnione od grubości stosowanej na 
okładziny płyty.  
- dla płyt o gr. 12,5 mm - 600 mm Płyty montuje się ustawiając je pionowo. 

Celem polepszenia własności cieplnych i akustycznych przegrody, w przestrzeń między 
łatami wkłada się wełnę mineralną. W tym przypadku jednak ruszt musi być 
wystarczająco odsunięty od ściany (grubość wełny i ewentualna pustka powietrzna). 
Można to osiągnąć przy pomocy strzemion (łączników) dystansowych. 
Elementami łączącymi kształtowniki konstrukcji rusztu z podłożem (ze ścianą lub 
stropem) są strzemiona blaszane typu montowane przez podkładkę elastyczną.. 
Tego typu połączenie rusztu z podłożem, jest połączeniem elastycznym, co przyczynia 
się do tłumienia wszelkiego rodzaju dźwięków przenoszonych przez przegrodę. 
Właściwość ta może zostać jeszcze podwyższona przez położenie pod strzemiona 
podkładek z taśmy tłumiącej. 
Właściwości tłumiące przegrody w sposób zdecydowany podnosi też obecność wełny 
mineralnej. 
Podobnie zwiększeniu tłumienia sprzyja również obecność wolnej przestrzeni 
powietrznej między wełną mineralną a płytą gipsowo-kartonową. 

Tyczenie rozmieszczenia płyt 

Styki krawędzi podłużnych powinny być prostopadłe do płaszczyzny ściany z oknem 
(równoległe do kierunku naświetlania pomieszczenia)  
przy wyborze podłużnego mocowania płyt do elementów nośnych rusztu konieczne jest, 
aby styki długich krawędzi płyt opierały się na tych elementach, przy wyborze 
poprzecznego mocowania płyt w stosunku do elementów nośnych rusztu konieczne 
jest, aby styki krótszych krawędzi opierały się na tych elementach,  
ponieważ rzadko się zdarza, aby w jednym rzędzie mogła być mocowana pełna ilość 



płyt, należy je tak rozmieścić, aby na krańcach rzędu znalazły się odcięte kawałki płyt o 
szerokości zbliżonej do połowy długości płyty, styki poprzeczne płyt w dwu 
sąsiadujących rzędach powinny być przesunięte względem siebie o odległość zbliżoną 
do połowy długości płyty,  
jeżeli z przyczyn ogniowych okładzina gipsowo-kartonowa sufitu ma być dwuwarstwowa, 
to drugą warstwę płyt należy mocować mijankowo w stosunku do pierwszej warstwy, 
przesuwając ją o jeden rozstaw między nośnymi elementami rusztu. 

Kotwienie rusztu 

W zależności od konstrukcji i rodzaju, z jakiego wykonany jest okładzina, wybiera się 
odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia: kołkami 
rozporowymi plastikowymi, metalowymi, kołkami wstrzeliwanymi muszą spełniać 
warunek posiadania zabezpieczenia antykorozyjnego. Gęstość kotwienia pionowych 
elementów rusztu nie powinna przekraczać 100 cm, a kształtowników stropowych i 
posadzkowych 125cm. 

Mocowanie płyt gipsowo-kartonowych do rusztu 

Na okładziny ścienne stosuje się płyty gipsowo-kartonowe zwykłe o grubości 12,5 mm. 
Jeśli wymagają tego warunki ogniowe, na okładzinę stosuje się płyty o podwyższonej 
wytrzymałości ogniowej o grubości 12,5; mm. Płyty gipsowo-kartonowe mogą być 
mocowane do elementów nośnych w dwojaki sposób: 
mocowanie poprzeczne krawędziami dłuższymi płyt do kierunku ułożenia elementów 
nośnych rusztu, 
mocowanie podłużne wzdłuż elementów nośnych rusztu płyt, ułożonych równolegle do 
nich dłuższymi krawędziami. 
Płyty gipsowo-kartonowe mocuje się do profili stalowych blachowkrętami. 

Okładziny z płyt gipsowo-kartonowych 

Profile rozmieszcza się nie więcej niż co 60 cm. Rozmieszczenie pierwotne profili 
(wstępne) podlega korekcie na etapie przykręcania płyt, tzn. rozstawiania profili do płyt. 
Po ułożeniu przewodów instalacyjnych, układa się izolację termiczną lub akustyczną. 
Pokrycie ściany należy rozpocząć od przykręcenie płyty o szerokości 120 cm. Odstęp 
pomiędzy wkrętami powinien wynosić 20 cm. Przy pokryciu dwuwarstwowym pierwsza 
warstwa płyt mocowana jest co 75 cm. Płyty nie powinny stać na podłożu lecz być 
podniesione o ok. 10 mm. U góry powinna być pozostawiona szczelina 5 mm dla 
zapewnienia kompensacji drgań i ugięć stropów. Szczelinę wypełnia się kitem 
elastycznym na etapie szpachlowania spoin. Spoiny w drugiej warstwie przesuwa się o 
60 cm w stosunku do pierwszej warstwy. 
Zabezpieczenie izolacji z mat przed osunięciem wykonuje się za pomocą wieszaków lub 
długich wkrętów wkręcanych w profile. Pokrycie drugiej strony ściany należy rozpocząć 
od przykręcenia płyty o szerokości 60 cm lub mniej w przypadku przesunięcia profili. Po 



zamknięciu drugiej strony ściany uzyskuje się ostateczną stabilność. Przy wysokości 
ściany większej od wysokości płyty sztukowanie płyty należy prowadzić naprzemiennie 
od góry i od dołu. Sztukówki nie powinny być krótsze niż 30 cm. 

Szpachlowanie spoin 

Krawędzie płyt gipsowo-kartonowych wykonane są z fazowaniem umożliwiającym 
zbrojenie połączenia sąsiednich płyt. Zbrojenie wykonuje się taśmą papierową lub z 
włókna szklanego w trzech cyklach: wypełnienie spoin masą szpachlową i wciśnięcie 
taśmy zbrojącej. Po związaniu pierwszej warstwy nałożenie tej samej masy szpachlowej 
na szerszej powierzchni i na wyschniętą spoinę nałożenie masy szpachlowej 
nawierzchniowej, stanowiącej podkład pod farbę. Przy zbrojeniu taśmą samoprzylepną 
stosowane są dwa cykle tj. naklejenie taśmy i jednokrotne wypełnienie spoin masą 
szpachlową, a po jej wyschnięciu szpachlowanie masą nawierzchniową. Szpachlowanie 
przycinanych krawędzi płyt poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za pomocą struga 
kątowego i analogicznie jak w przypadku zbrojenia spoin fabrycznych wykonanie 
zbrojenia i szpachlowania. Różnica polega na wykonaniu warstwy nawierzchniowej, 
którą wykonuje się na szerokości ok. 40 cm dla „rozciągnięcia" szpachlowanej spoiny. 

5.5. Kabina HPL 

Przed przystąpieniem do wykonywania systemowych kabin powinny być zakończone 
wszystkie inne roboty stanu wykończeniowego. Przed rozpoczęciem prac montażowych 
pomieszczenia powinny być oczyszczone z odpadów. Montaż ścianek systemowych 
kabin sanitarnych rozpoczyna się od skompletowania elementów i tyczenia ich 
rozmieszczenia w pomieszczeniu. Po wytyczeniu rozmieszczenia elementów następuje 
tyczenie miejsc montażu okuć mocujących systemowe ścianki kabin do ścian 
murowanych i posadzek. Następnym etapem jest mocowanie ścianek pop rzecznych 
(działowych pomiędzy kabinami) do podłoża za pomocą systemowych łączników i 
ścianek drzwiowych. Ostatnim etapem jest montaż skrzydeł drzwiowych i zamków ze 
wskaźnikiem wolne/zajęte. Po zakończeniu montażu wszystkich elementów należy zdjąć 
folię zabezpieczającą powierzchnię elementów i w każdej kabinie zamontować 
podwójny wieszak na ubranie. Montaż należy prowadzić ściśle wg instrukcji producenta 
zastosowanego systemu 

6. KONTROLA JAKOŚCI 
6.1. Zaprawy 

W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, należy kontrolować jej 
markę i konsystencję w sposób podany w obowiązującej normie. Wyniki odbiorów 
materiałów i wyrobów powinny być każdorazowo wpisywane do dziennika budowy. 

7. OBMIAR ROBÓT 



Jednostką obmiarową robót jest m2. Ilość robót określa się na podstawie projektu z 
uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w 
naturze. 

8. ODBIÓR ROBÓT 
 

8.1. Odbiór podłoża. 

Odbiór podłoża należy przeprowadzić bezpośrednio przed przystąpieniem do robót 
tynkowych. Podłoże powinno być przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. 
Jeżeli odbiór podłoża odbywa się po dłuższym czasie od jego wykonania, należy podłoże 
oczyścić i zmyć wodą. 

8.2. Odbiór tynków, okładzin z glazury i z płyt gipsowo-kartonowych 
8.2.1. Ukształtowanie powierzchni, krawędzie przecięcia powierzchni oraz kąty 

dwuścienne powinny być zgodne z dokumentacją techniczną. 
 

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. III od płaszczyzny i 
odchylenie krawędzi od linii prostej - nie większe niż 3 mm i w liczbie nie 
większej niż 3 mm na całej długości ła kontrolnej 2 mm. 
Odchylenie powierzchni i krawędzi od kierunku: 

• pionowego - nie większe niż 2 mm na l m i ogółem nie więcej niż 4 mm w 
pomieszczeniu; 

• poziomego - nie większe niż 3 mm na Im i ogółem nie więcej niż 6 mm na całej 
powierzchni między przegrodami pionowymi (ściany, belki, itp.). 
 

8.2.3. Niedopuszczalne są następujące wady: 
• wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni 

tynków roztworów soli przenikających z podłoża, pilśni, itp. 
• trwałe ślady zacieków na powierzchni, odstawanie, odparzenia i 

pęcherze wskutek niedostatecznej przyczepności tynku do podłoża. 

 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Tynki wewnętrzne 

Płaci się za ustaloną ilość m2 powierzchni ściany wg ceny jednostkowej, która obejmuje: 

• przygotowanie zaprawy; 
• dostarczenie materiałów i sprzętu; 
• ustawienie i rozbiórkę rusztowań; 
• umocowanie i zdjęcie listew tynkarskich, osiatkowanie bruzd, montaż rusztu 

stalowego, montaż płyt gipsowo-kartonowych; 



• obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementów; 
• reperacje tynków po dziurach i hakach; oczyszczenie miejsca pracy z resztek 

materiałów. 

Okładziny ścian z glazury 

Wyszczególnienie robót: 

1. Reperacja podłoża, pęknięć i uszkodzeń, wyrównanie powierzchni. 
2. Zagruntowanie klejem powierzchni ścian. 
3. Układanie glazury, fugowanie. 
4. Prace porządkowe 

Ścianki działowe na rusztach metalowych: 

1. Wytrasowanie miejsc montażu. 
2. Zamocowanie kształtowników. 
3. Przymocowanie płyt gipsowo-kartonowych do rusztu. 
4. Przygotowanie masy szpachlowej. 
5. Szpachlowanie połączeń płyt i styków ze ścianami i stropem. 
6. Zabezpieczenie spoin taśmą papierową. 
7. Szpachlowanie i cyklinowanie wykańczające. 

 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
Warunki techniczne wykonania i odbioru robót 
PN-B-79405 Płyty gipsowo – kartonowe 
PN-75/B-14505 Zaprawy budowlane gipsowe i gipsowo-wapienne. 
PN-96/B-02874 - płyty gipsowo - kartonowe jako Materiały niepalne 
PN-EN 438-1:1997 Wysokociśnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL). Płyty z żywic 
termoutwardzalnych. Wymagania 
PN-EN 438-2:1997 Wysokociśnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL). Płyty z żywic 
termoutwardzalnych. Oznaczanie właściwości 
PN-88/P-04950 Metody badań wyrobów włókienniczych. Laminaty włókiennicze i 
włókniny. 
Wyznaczanie siły rozwarstwiania 
PN-EN 1670:2000 Okucia budowlane. Odporność na korozję. Wymagania i 
metody badań 
PN-EN 1906:2003 Okucia budowlane. Klamki i gałki drzwiowe wraz z tarczami. 
Wymagania i metody badań 
PN-EN 1935:2003 Okucia budowlane. Zawiasy jednoosiowe. Wymagania i 
metody badań 



PN-EN 12365-1:2004 (U) Okucia budowlane. Uszczelki i taśmy uszczelniające do 
drzwi, okien, żaluzji i ścian osłonowych. Część 1: Wymagania eksploatacyjne 
klasyfikacja 
PN-84/B-94019 Okucia budowlane. Klameczki z tarczami 
PN-B-94411:1996 Okucia budowlane. Wymiary części chwytowych klamek 
PN-EN ISO 7050:1999 Wkręty samogwintujące z łbem stożkowym, z wgłębieniem 
krzyżowym 

 


